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SUPERLIT Pipe Industries zastrzega sobie prawo do modyfikacji wartosci i wzoréw w katalogach produktéw
jednostronnie, w dowolnym czasie i bez powiadomienia.

Aby uzyskac najnowsze informacje, odwiedz strone www.superlit.com.

Dane w katalogach produktéw stuzg wytgcznie celom informacyjnym. SUPERLIT Pipe Industries nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci za szkody, ktére moga by¢ spowodowane przez wykorzystanie tych danych.
SUPERLIT Pipe Industries posiada wszelkie prawa wiasnosci intelektualnej do wartosci i wzoréw w katalogach

produktow.
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SUPERLIT, pierwsza firma KARAMANCI HOLDING, ktory
odgrywa znaczacg role w tureckim sektorze przemystowym,
powstata w 1961 roku.

SUPERLIT, ktéry zgodnie z miedzynarodowymi standardami
produkuje i sprzedaje rury cisnieniowe i bezcisnieniowe
GRP z zywicy poliestrowej wzmocnionej widknem szklanym,
stat sie markg preferowang na 5 kontynentach dzieki
szerokiemu asortymentowi produktow, niezawodne] jakosci
oraz ustugom technicznym/doradczym  $wiadczonym
zaréwno przed sprzedaza, jak i po niej. Pod wzgledem ilosci
zainstalowanych produktow, SUPERLIT jest jednym

z przodujgcych producentdéw rur GRP na Swiecie.

Rury GRP produkowane sg w fabrykach w Dizce

i Malatya w Turcji oraz Buzau w Rumunii zgodnie z lokalnymi
i miedzynarodowymi normami, takimi jak EN, 1SO, ASTM
AWWA. Dostepne sg :

-w zakresie $rednic od DN300mm do DN4000 mm (inne
$rednice produkowane na specjalne zamadwienie);

- w klasie sztywnosci 2500 - 5000 - 10000 N/m2 (dostepne
réwniez wyzsze klasy sztywnosci na specjalne zamdwienie);
- w klasie ci$nienia od 1 do 32 bardéw (do 40 baréw na
specjalne zamowienie)

Woda czysta i woda pitna
Nawadnianie

Elektrownie wodne

Systemy kanalizacji sanitarnej
Systemy kanalizacji deszczowej
Pobdr i zrzut wody morskiej

Systemy magazynowania wody

vV V.V vV v v v Vv

Technologie bezwykopowe

SUPERLIT jest jedynym w Turcji producentem rur,
ktéry moze wytwarzac rury GRP z zywicy poliestrowej
wzmocnionej wiéknem szklanym przy uzyciu technologii
nawijania widknem ciggtym CFW oraz technologii
odlewania odsrodkowego CC.

Firma uzyskata Certyfikaty Zintegrowanego Systemu
Zarzadzania (ISO 9001, ISO 14001 i OHSAS
18001) od uznawanych na arenie miedzynarodowej
i renomowanych niezaleznych instytucji.

Jako jeden z wiodgcych Swiatowych producentéw rur z
ponad piecdziesiecioletnim doswiadczeniem, SUPERLIT
dostarcza rury do projektow inwestycyjnych w wielu
regionach swiata, od Europy po Afryke i od Ameryki po
Azje i Australie.
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Obszary Zastosowania:

Rury GRP produkcji SUPERLIT stosuje sie

w nastepujgcych podziemnych i naziemnych
instalacjach

rurowych

» Linie przesytowe wody pitnej i wody czystej

> Gtéwne linie przesytowe i linie sieciowe do
nawadniania

» Linie kanalizacji deszczowej i odwadniania

» Linie kanalizacji bytowej

» Linie kanalizacji przemystowej

» Rurociagi podwodne, pobdr wody, linie zrzutowe
i dyfuzory

» Rurociaggi w zaktadach chemicznych

» Linie obiegowe w elektrowniach

» Rurociagi przesytowe i rurociagi zasilajgce turbiny
w elektrowniach wodnych

» Rury przeciskowe i do renowacji bezwykopowej
rurociagow (relining) .

Srednice:
Rury dostepne w zakresie $rednic od DN300 mm do
DN4000 mm. Inne S$rednice dostepne na specjalne
zamowienie.

Dtugosc€ rury:

Standardowe dtugosci rur produkowane przez SUPER-
LITto6 mi 12 m. Istnieje mozliwos¢ produkgji rur o innej
dtugosci.

Witasciwosci fizyczne:

Rury GRP z 2zywicy termoutwardzalnej i piasku

kwarcowego  wzmocnionego — witoknem  szklanym,
sg materiatem  kompozytowym o  elastycznych
wiasciwosciach. Produkuije sie je i instaluje zgodnie

z miedzynarodowymi normami.

Standardy:

» EN 1796

» EN 14364

» ASTM D3262
» ASTM D3754
» ASTM D3517
» ASTM D 3839
» SO 10639

> 1SO 10467

» AWWA C 950
» AWWA M45
» AS 3571.1

» AS 3571.2

» ASTNZS 2566.2

Ksztattki:

> Luki

» Kotnierze

» Redukcje

» Trojniki

» Studnie

> Niestandardowe ksztatty na specjalne zamdwienie

()
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Zalety:

- Dtuga trwatos¢ uzytkowa:

Rury  produkowane  s3  wedlug  standardow
miedzynarodowych, dzieki czemu ich okres uzytkowania
wynosi co najmniej 50 Iat. Koszty eksploatadji i konserwacji
sg niewielkie.

- Doskonata i gtadka powierzchnia wewnetrzna:

Gtadka powierzchnia wewnetrzna rur GRP produkdji
SUPERLIT zmniejsza straty hydrauliczne. Dzieki temu
straty te sg minimalne, a gtadka powierzchnia wewnetrzna
utrzymuje sie przez caty okres uzytkowania.

- Szczelno$¢ potaczen:

Do taczenia rur i ksztattek SUPERLIT produkuje tgczniki
z petnoprofilowg, zintegrowang uszczelka, wklejong w
tacznik na catej jego diugosci. Tak wykonane taczniki
gwarantujg niezawodng szczelno$¢ potfgczenia nawet
przy bardzo wysokim cisnieniu.

- Niewielka waga:

» Waga rur wynosi okoto 1/4 wagi rur stalowych, okoto
1/5 wagi rur zeliwnych i okoto 1/10 wagi rur betonowych.

» Rury GRP SUPERLIT mozna przewozi¢ ,rura w rure” -
mniejsze Srednice rur wsuwa sie w wieksze, co pozwala
obnizy¢ koszty transportu.

» Do roztadunku i montazu rur GRP mozna uzywac
|zejszego sprzetu.

» Niewielka waga oznacza tatwy i szybki montaz, nawet

dtuzszych rur.

- Odpornos¢ na korozje i chemikalia:

» Rury GRP produkgcji SUPERLIT nie korodujg, poniewaz
nie sg wykonane z materiatéw metalicznych.

» Standardowo przeznaczone sg do pracy w szerokim
zakresie pH.

> Majg wiasciwosci izolacyjne i nie przewodzg pradu
elektrycznego.

» Nie potrzebujg ochrony katodowej.

» Nie potrzebujg specjalnej powtoki wewnetrznej ani
zewnetrznej

- Fale udarowe i uderzenia hydrauliczne:

Rury GRP zaprojektowano aby pochtaniaty 40% uderzenia
hydraulicznego bez zwiekszania klasy cisnienia. Rury GRP
ze wzgledu na swoje wiasciwosci materiatowe posiadaja
lepsze parametry absorpcyjne uderzenia hydraulicznego
w poréwnaniu z rurami stalowymi i zeliwnymi.

—
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G}owne linie przesytowe i linie sieciowe do %
nawadniania =

Projekt: Aydin Kogarl - Irrigation of Bagaras!

Turcja
DN3000 - DN3400

| -
Linie przesytowe wody pitnej i wody czystej
Projekt: Moerdijk — Nieuwe Keersluis Limmell

Holandia
DN1700

o X

' d ...ﬂ' L
Gtéwne linie przesytowe i linie |
sieciowe do nawadniania

k-l

Projekt: Nawadnianie Mardin

Ceylanpinar PlainsTurkey
DN800 - DN2800
e P

Linie kanalizacji deszczowej, bytowej i
odwadniania

Projekt: istanbul Water and Sewerage
Administration,

5th Section, Construction of Wastewater
Channel, Rain Water Channel and Stream
Improvement.

Turcjza
DN1200 - DN2800
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Linie kanalizacji bytowej

Projekt: Sie¢ kanalizacyjna - Gabes,,
Tunezja

§ DNsoo

Rurociag zaktadéw chemicznych

Projekt: Garabogaz, fabryka nawozéw
Turkmenistan
DN3100 - DN3700

Rurociagi podwodne, pobr wody, linie
zrzutowej i dyfuzory

Projekt: : CENAL - Elektrocieptownia - Canakkale
Karabiga

Turcja

DN300 - DN4000
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Technologie bezwykopowe -
., Przeciski i Relining :
]
_ Projekt: Marsden
gante .~ Australia
= DN375-DN1200

A

Rurociagi przesytowe i ruroci zasilajgce
turbiny w elektrowniach wodnych
I Projekt: Rwimi Small Hydropower

| Uganda
= DN1800 - DN2200

B e T
. Gtowne linie przesytowe i linie sieci- &
owe do nawadniania:

L

28 Projekt: Siphon Application of Darende E
_ Gokpinar Irrigation

% Turquia
DN450 - DN1300

-. ﬁ ‘;
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Przeptyw

Predkosc¢ przeptywu zalecana dla standardowej rury GRP
wynosi maksymalnie 4 m/s.

Mozliwe jest wyprodukowanie specjalnych rur GRP
wytrzymujacych wieksze predkosci przeptywu.

Wspétczynnik przeptywu
Parametry stosowane w obliczeniach hydraulicznych rur
GRP produkgji SUPERLIT:

- Wspotczynnik przeptywu Hazen-William C = 150

- Wspdtczynnik Manninga: n = 0,009

- Wspodtczynnik Colebrook-White
k =0,029 mm dla rur wytwarzanych metodg nawijania
witdkna ciggtego
k=0,012 mm dla rur wytwarzanych metodg odlewania
odsrodkowego

Odpornos¢ na UV

Rury GRP sg odporne na promieniowanie UV. Mozliwe
jest wystepowanie niewielkich przebarwien rur, co nie
przyczynia sie do zmian wiasciwosci i trwatosci.

Wspétczynnik Poissona

Wspétczynnik Poissona, ktéry mozna zastosowac

w standardowych obliczeniach inzynieryjnych dla rur GRP
wynosi od 0,22 do 0,29.

Temperatura

Temperatura medium dla standardowych rur GRP wynosi
od -40°C do + 35°C. Dla temperatur roboczych powyzej
50° C stosowane sg specjalne zywice.

Wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej
Wspétczynnik rozszerzalnosci i kurczliwosci cieplnej rur
GRP produkgji SUPERLIT w kierunku osiowym:

L mm/mm/°C

od 24 do 30 x 0B

PARAMETRY PROJEKTOWE |
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Odchylenie katowe tgcznikéw

taczniki zaprojektowano tak, aby spetniaty kryteria takie jak
odchylenie katowe, cisnienie, obcigzenie zewnetrzne i prézniowe
zgodnie z EN 1119, 1SO 8639 i ASTM 4161. Wartosci odchylen
katowych przedstawiono w tabeli ponize.

Maksymalne odchylenie

katowe tgcznikow
(stopnie)

Srednice rur GRP

DN 300 - DN 500 3,0°
DN 600 - DN 900 2,0°
DN 1000 - DN 1800 1,0°
DN 1900 - DN 4000 0,5°

Rura GRP tacznik GRP Rura GRP
# £ £
A ———
i
4 ' | Maksymalne
é 'u [ odchylenie )
- |-du.
' e

Diugos¢ rury

)
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Srednice rur GRP

SUPERLIT produkuje rury i taczniki GRP w ponizszych standardowych rozmiarach.
Na specjalne zamdwienie produkuje sie rury o innych srednicach.

Srednica nominalna rury Srednica nominalna rury Zewnetrzna srednica rury

(mm) (1) (mm)
300 12 324
350 14 376,4
400 16 4273
450 18 475,8
500 20 530,3
600 24 633
700 28 718,5
800 32 820,5
900 36 924
1000 40 1026,5
1100 44 11255
1200 48 1229
1300 52 1331,5
1400 56 1433,5
1500 60 1536,5
1600 64 1638,5
1700 68 1739,5
1800 72 1841,5
1900 76 19445
2000 80 2046
2100 84 2148,5
2200 88 2250,5
2300 92 2354
2400 96 2454
2500 100 25535
2600 104 2657,5
2700 108 2758,5
2800 112 2858,5
2900 116 2962,5
3000 120 3065
3100 124 3166,5
3200 128 3269
3300 132 3370,5
3400 136 3473
3500 140 3574,5
3600 144 3676,5
3700 148 3778,5
3800 152 3880,5
3900 156 3982,5
4000 160 4085

* Powyzsze wartosci stuzg wylacznie celom informacyjnym. Po najbardziej aktualne informacje zapraszamy na strone www.superlit.com

()
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Nawijanie wiéknem ciggtym (CFW)

Proces:

Proces nawijania wiéknem ciggtym polega na wytwarzaniu
rur GRP poprzez nawijanie wtdkna szklanego na trzpien
cylindryczny.

Wewnetrzne i zewnetrzne Scianki rur buduje sie poprzez
prasowanie ze soba widkna szklanego i zywicy, a nastepnie
dodawanie materiatu wypetniajgcego (piasek).

W wyniku wzmocnienia poliestru przez wtékno szklane
W znacznej proporcji  wewnetrzna i zewnetrzna
powierzchnia rury staje sie wyjgtkowo odporna na
dziafanie chemikaliow.

Poniewaz $rodkowy odcinek rury jest bardzo trwaty,
uzyskuje sie wymagang sztywnos¢,  a wytrzymatos¢é na
cisnienie robocze uzyskuje sie na catej dtugosci rury.

Materiat:

SUPERLIT produkuje standardowe rury GRP

z nienasyconej ortoftalowej lub tereftalowej zywicy
poliestrowej. W przypadku specjalnych wymagan
projektowych, aby spemi¢ okreslone warunki projekty,
mozliwa jest produkcja takze z zywicy izoftalowej i zywicy
winyloestrowej.

Produkcja:

Gtéwne urzadzenie do produkcji metoda nawijania
witoknem ciggtym, skfada sie z ciggtej tasmy stalowej, ktéra
wsparta na belkach tworzy cylindryczny trzpien.

Poprzez ruch trzpienia pod kontrolg programowalnego
sterownika logicznego (PLC) i komputeréw (PC), naktada
sie precyzyjnie odmierzane witdkno szklane, zywice,
materiat wypetniajacy i materiaty powierzchniowe. Moduty

PLC-PC zapewniaja zintegrowana kontrole procesu
zgodnie z uprzednio zaprogramowanymi wzorami. Do
programu wprowadza sie podstawowe dane, takie jak
Srednica, sztywnosc¢ i klasa cisnienia. Komputer oblicza
wszystkie wartosci ustawien urzadzenia. Parametry
procesu i grubos¢ rury sa w sposéb ciggty monitorowane,
a dzieki przechowywaniu tych danych zapewniona jest
identyfikowalno$¢ wyrobdw.

Laminat utwardza sie pod wptywem ciepta. Bezposrednie
nagrzewanie laminatu zapewniajg elementy grzejne.
Temperature laminatu mierzy sie w roznych punktach
w obszarze utwardzania. Rozkiad temperatury jest
monitorowany graficznie na monitorze komputera.

Zywice podaje sie z dwdch réznych linii. Na wewnetrzng
warstwe rur do wysoce korozyjnych zastosowan mozna
uzy¢ zywicy specjalnej, a na korpus i warstwe zewnetrzng
Zywicy zwyktej.

Czyste i prostopadte ciecie rury umozliwia kompatybilna
7 nig jednostka tngca o przesuwie osiowym

i promieniowym. Operacje ciecia odbywajg sie
automatycznie po wprowadzenie dtugosci rury do uktadu
sterowania.

Po przycieciu rury przenosi sie na spedjalnie
zaprojektowane stojaki podnosnikowe, a nastepnie do
sekdji fazowania i kalibracji, a nastepnie do sekcji testéw
hydrostatycznych.

Zewnetrzna warstwa

Warstwy strukturalne

Wewnetrzna warstwa ochronna (liner)
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Odlewanie odsrodkowe (CC)

Dzieki zastosowaniu najnowszej technologii komputerowej
zwigzanej z wytwarzaniem rur GRP SUPERLIT metoda
odlewania odsrodkowego kontroluje sie dystrybucje
i ZUzZycie surowcow.

Komputer podaje dane teoretycznego i rzeczywistego
Zuzycia surowca.

Po wprowadzeniu do komputera klasy i S$rednicy
produkowanej rury komputer kontroluje wszystkie etapy
produkgji do chwili opuszczenia formy przez rure.

Produkcja:

Rury GRP produkowane metoda odlewania od$rodkowego
wytwarza sie z wiokna szklanego, zywicy poliestrowej

i piasku kwarcowego.

W tym catkowicie zautomatyzowanym i sterowanym
elektronicznie procesie rury GRP SUPERLIT wytwarza
sie poprzez podawanie surowcow do obracajacej sie
formy, zaczynajac od zewnetrznej powierzchni rury, az
do osiggniecia wczesniej zadanej grubosci Scianki. W tym
zaprogramowanym i stale powtarzajgcym sie procesie
precyzyjnie odmierza sie:

» llos¢ surowca,

» Predkosc obrotowg formy,

» Warstwy rur formowane arkusz po arkuszu,

» Temperatura wewnqtrz formy.

Ramie podajnika wprowadza doktadnie odmierzone ilosci
surowcow bezposrednio do formy. Zywica, ktéra dzieki
specjalnej recepturze nie ulega polimeryzacji podczas
catego procesu tadowania oraz wtdkna, ciete na dtugosci
zgodne z projektem, wlewa sie do formy z glowicg na
koncu podajnika.

Rozktad i uktad wtdkien szklanych w poszczegdinych
warstwach rury jest kontrolowany, aby zréwnowazy¢ opor
rury w kierunkach obwodowym i osiowym.

Na poczatku forma obraca sie stosunkowo wolno. Po
zakonczeniu podawania wszystkich surowcéw, predkos¢
obrotowa odlewu rosnie w celu zwiekszenia wytrzymatosci
na sciskanie. Zwiekszajac predkos¢ obrotowg formy
zapewnia sie petng kompresje i przejscie do stanu statego
materiatu (utwardzanie).

Poprzez ruch posuwisto-zwrotny podajnika wewnatrz
formy osigga sie wymagana grubos¢ Scianki rury poprzez

21

laminowanie warstwa po warstwie. Wtdkna szklane, ktére
sg materiatem wzmacniajgcym, umieszcza sie na sciance
rury po obu stronach osi neutralnej, a szczeline pomiedzy
nimi wypetnia sie piaskiem kwarcowym, zywicg i wiéknem
szklanym.

Wiasciwosci mechaniczne rur GRP SUPERLIT kalibruje sie
poprzez zmiane ilosci, proporcji i kierunku podawania
materiatu w poszczegdlnych warstwach rury.

Tym samym zapewnia sie elastyczno$¢ konstrukgji rur

w szerokim zakresie cisnien, od rur bezcisnieniowych do
rur cisnieniowych.

Rodzaj uzytej zywicy mozna zmieni¢, aby spetni¢ wymagania
dla konkretnego projektu i warunkdéw otoczenia.

Budowa scianki rury:

Poniewaz system umoZliwia réwnomierny rozkfad
wiékien szklanych, zapewnia sie takie same wasciwosci
poszczegdlnych warstw  Scianek rur niezaleznie od

Srednicy, a zatem fatwo jest okresli¢ projektowe
i dtugotrwate wiasciwosci rury.
Warstwy Scianek rur polimeryzuje sie w postaci

"litych blokoéw". Rozklad widkien szklanych w procesie
produkcyjnym jest catkowicie kontrolowany zgodnie

z wymaganiami wytrzymatosci obwodowej i osiowej, dzieki
zastosowaniu réznych nozy i predkosci formy kazda
tworzaca Scianke rury warstwa ma okreslong funkgje.
Gdy bada sie wnetrze rury, na wewnetrznej powierzchni
mozna zobaczy¢ elastyczng warstwe zywicy bez widkien
szklanych. Grubosc tej warstwy, ktéra skfada sie wytgcznie
z elastycznej zywicy, wynosi co najmniej 1 mm i nadaje
rurze jej wkasciwosci hydrauliczne i wysokg odpornos$¢ na
Scieranie.

Za warstwg wykfadziny znajduje sie warstwa barierowa.
Warstwy wyktadzinowa i barierowa razem zapobiegaja
przenikaniu substancji obcych do strukturalnych warstw
rury.

Za warstwg barierowg znajduje sie warstwa strukturalna,
ktérej konstrukcja roézni sie w zaleznosci od klasy
cisnienia i sztywnosci rury. Na zewnetrznej powierzchni
rury znajduje sie warstwa zewnetrzna, ktéra chroni rure
przed uderzeniami i zadrapaniami podczas zatadunku.
Warstwa ta dodatkowo chroni rure przed przenikaniem
promieniowania UV.

Zewnetrzna warstwa ochronna

|

A

3

4

:‘ Piasek ~ Warstwy strukturalne
!

8

¥

it} =—— Warstwa barierowa

11 =—— Wewnetrzna warstwa ochronna
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1 KUASYFIKAGA PRODUKTOW | @

Klasy ci$nienia:
Klasyfikacja cisnieniowa (PN) jest ustalona w normach ISO i uwzglednia ci$nienia wyrazone w barach.

Klasy cisnieA nominalnych: PNto 1,4,6,10,12,16,25i32. Klasa cisSnienia PN 1 odnosi sie do rur bezcisnieniowych
(grawitacyjnych). W AWWA C950 podano nastepujgce klasy cisnienia nominalnego GRP

Psi: 50, 100, 150, 200, 250

Rury SUPERLIT GRP produkuje sie w nastepujacych klasach cisnienia.

Klasy cisnienia  Cisnienie Cisnienie Cisnienie Cisnienie CisSnienie

(PN) (BAR) (Psi) (MPa) (atm) (kPa)

1 1 14,5 0,1 1 100
6 6 87 0,6 6 600
10 10 145 1 10 1000
16 16 232 1,6 16 1600
25 25 362,5 2,5 25 2500
32 32 464 3.2 32 3200

Klasy sztywnosci:

Rury GRP SUPERLIT produkuje sie w nastepujgcych klasach sztywnosci. Mozliwa jest produkcja rur o wartosciach
posrednich sztywnosci lub o sztywnosci wiekszej niz SN 10000.

SZ“(’;",\T)O“ N/m2(Pa)  AWWA C950 (Psi)
2500 2500 18
5000 5000 36

10000 10000 72
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LACZNIKI SUPERLIT ZE ZINTEGROWANYMI USZCZELKAMI FULL-FACE® @

Wewnetrzne powierzchnie fgcznikodw SUPERLIT full-face® GRP sg catkowicie pokryte uszczelkami EPDM, co zapew-
nia wiekszg szczelnos¢ potgczen w pordéwnaniu z innymi dostepnymi systemami i zapewnia wodoszczelnos¢ przy
wysokich cisnieniach.

Poniewaz uszczelka jest zintegrowana z tgcznikiem, nie przemieszcza sie ani nie wymaga instalacji w miejscu pracy.

Rury o tej samej $rednicy nominalnej majg te samga srednice zewnetrzna, niezaleznie od tego, czy wytwarza sie je
metodg nawojowg, czy odlewania odsrodkowego. Dlatego, niezaleznie od metody produkcji, do rur o tych samych
$rednicach nominalnych mozna stosowac te same tgczniki.

Srednica Szerokos¢ 7 : i f
: ; wnetrzna srednica tacznika D
nominalna tacznika ewnetrzna srednica 3c a e

DN (mm) W (mm) PN (1-10) PN 12 PN 16 PN 20 PN 25 PN 32
300 220 360 365 370 375 380 385
350 220 410 415 420 425 430 435
400 242 460 465 470 475 480 485
450 242 510 515 520 525 530 535
500 242 565 570 575 580 585 590
600 242 670 675 680 685 690 695
700 260 760 765 770 775 780 /85
800 260 860 865 870 875 880 885
900 260 965 970 975 980 985 990
1000 260 1070 1075 1080 1085 1090 1095
1100 260 1170 1175 1180 1185 1190 1195
1200 260 1275 1280 1285 1290 1295 1300
1300 260 1375 1380 1385 1390 1395 1400
1400 275 1480 1485 1490 1495 1500 1505
1500 275 1585 1590 1595 1600 1605 1610
1600 275 1690 1695 1700 1705 1710 1715
1700 275 1790 1795 1800 1805 1810 =
1800 275 1895 1900 1905 1910 - =
1900 275 1995 2000 2005 = - =
2000 275 2100 2105 2110 = - -
2100 275 2200 2205 2210 = - =
2200 275 2305 2310 2315 = - =
2300 275 2405 2410 2415 = - =
2400 275 2510 2515 2520 = - =
2500 330 2605 2610 2615 = - =
2600 330 2710 2715 2720 = - =
2700 330 2815 2820 2825 = - =
2800 330 2915 2920 2925 = - =
2900 330 3020 3025 3030 = - =
3000 330 3125 3130 3135 = - =
3100 330 3230 3235 3240 = - =
3200 330 3330 3335 3340 = - =
3300 330 3435 = - = - =
3400 330 3540 = - = - =
3500 330 3645 = - = - =
3600 330 3745 = - = - =
3700 330 3850 = - = - =
3800 330 3955 - - - - -
3900 330 4060 = - = - =
4000 330 4160 = - = - =

*Powyzsze wartosci stuzg wylacznie celom informacyjnym. Po najbardziej aktualne informacje zapraszamy na strone www.superlit.com
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Tréjniki GRP

Tréjniki rbwnoprzelotowe

AKCESORIA GRP

300 1000 450 1000 450 1200 550
350 1200 530 1200 530 1400 630
400 1300 610 1300 610 1500 690
450 1400 660 1400 660 1600 740
500 1500 720 1500 720 1700 820
600 1700 790 1700 790 1800 870
700 1900 870 1900 870 2100 990
800 2100 970 2100 970 2400 1120
900 2200 1050 2200 1050 2600 1250
1000 2400 1150 2400 1150 2800 1350
1100 2600 1220 2600 1220 3000 1450
1200 2800 1320 23800 1320 3200 1550
1300 2900 1400 2900 1400 3500 1680
1400 3100 1480 3100 1480 3700 1780
1500 3300 1590 3300 1590 3900 1890
1600 3400 1660 3400 1660 4100 2010
1700 3600 1740 3600 1740 4300 2110
1800 3700 1810 3700 1810 4500 2210
1900 3900 1890 3900 1890 4800 2340
2000 4000 1970 4000 1970 5000 2470
2100 4200 2040 4200 2040 5200 2540
2200 4300 2120 4300 2120 5300 2620
2300 4500 2190 4500 2190 5600 2740
2400 4600 2270 4600 2270 5700 2790
2500 4800 2370 4800 2370 5900 2900
2600 5000 2450 5000 2450 6100 3000
2700 5100 2520 5100 2520 6200 3070
2800 5300 2600 5300 2600 6400 3150
2900 5400 2680 5400 2680 6600 3250
3000 5600 2750 5600 2750 6700 3300
3100 5700 2830 5700 2830 6900 3400
3200 5900 2900 5900 2900 /100 3500
3300 6100 3010 6100 3010 - -

3400 6300 3130 6300 3130 - -

3500 6500 3230 6500 3230 - -

3600 6600 3280 6600 3280 - -

3700 6800 3380 6300 3380 - -

3800 /000 3460 /000 3460 - -

3900 /7100 3540 /100 3540 - -

4000 /300 3610 /300 3610 - -

*Powyzsze wartosci stuzg wytacznie celom informacyjnym. Po najbardziej aktualne informacje zapraszamy na strone

()




@ | AKCESORIA GRP |
Tréjniki GRP

Tréjniki zredukowane

PN (1-6) PN 10 PN 16

150 800 400 800 400 800 430
300 200 900 430 900 430 1000 480
250 900 430 900 430 1000 430
150 800 430 800 430 800 450
350 200 900 450 900 450 7000 500
250 900 450 900 450 1000 500
150 800 460 800 460 800 490
400 200 900 490 900 490 1000 540
250 900 490 900 490 7000 540
150 800 430 800 430 800 510
450 200 900 510 900 510 1000 590
250 900 510 900 510 1100 590
150 800 510 800 510 800 540
500 200 900 540 900 540 7000 620
250 1000 570 1000 570 1100 640
300 1000 620 1000 620 1200 720
600 400 1300 720 1300 720 1500 790
450 1400 740 1400 740 1600 820
200 900 660 900 660 1000 690
700 400 1400 790 1400 790 1600 890
600 1800 870 1800 870 2000 970
200 900 710 900 710 1000 760
800 400 1500 870 1500 870 1700 990
600 1800 940 1800 940 2100 1070
300 1300 870 1300 870 1500 1000
900 500 1700 1000 1700 1000 2000 1120
800 2100 1050 2100 1050 2400 1200
300 1300 950 1300 950 1600 1100
1000 500 1800 1070 1800 1070 2100 1220
800 2200 1120 2200 1120 2500 1300
500 1800 1150 1800 1150 2100 1300
1100 800 2200 1200 2200 1200 2600 1370
1000 2500 1220 2500 1220 2900 1420
500 1900 1220 1900 1220 2200 1370
1200 800 2300 1270 2300 1270 2600 1450
1000 2500 1300 2500 1300 2900 1300

*Powyzsze wartosci stuzg wytacznie celom informacyjnym. Po najbardziej aktualne informacje zapraszamy na strone www.superlit.com
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AKCESORIA GRP

PN (1-6)
500 1900 1300 1900 1300 2300 1480
1300 800 2300 1350 2300 1350 2700 1550
1000 2600 1380 2600 1380 3000 1600
500 1900 1360 1900 1360 2300 1560
1400 800 2300 1410 2300 1410 2800 1630
1000 2600 1430 2600 1430 3100 1680
500 2000 1440 2000 1440 2400 1640
1500 300 2400 1490 2400 1490 2800 1710
1000 2600 1510 2600 1510 3100 1760
500 2000 1510 2000 1510 2500 1740
1600 800 2400 1560 2400 1560 2900 1810
1000 2700 1590 2700 1590 3200 1860
500 2000 1560 2000 1560 2500 1810
1700 800 2400 1610 2400 1610 3000 1890
1000 2700 1640 2700 1640 3300 1940
500 2100 1640 2100 1640 2600 1890
1800 800 2500 1690 2500 1690 3000 1960
1000 2700 1710 2700 1710 3300 2010
500 2100 1690 2100 1690 2600 1960
1900 300 2500 1740 2500 1740 3100 2040
1000 2700 1760 2700 1760 3400 2090
500 2100 1770 2100 1770 2700 2040
2000 3800 2500 1820 2500 1820 3100 2120
1000 2800 1840 2800 1840 3400 2170
300 2500 1870 2500 1870 3100 2170
2100 1000 2800 1890 2800 1890 3400 2220
1200 3000 1920 3000 1920 3700 2270
800 2600 1940 2600 1940 3100 2220
2200 1000 2800 1970 2800 1970 3400 2270
1200 3100 1990 3100 1990 3700 2320
800 2600 1990 2600 1990 3200 2320
2300 1000 2300 2020 2300 2020 3500 2370
1200 3100 2040 3100 2040 3800 2420
1200 3100 2120 3100 2120 3800 2470
2400 1600 3600 2170 3600 2170 4400 2570
2000 4100 2220 4100 2220 5100 2720
1200 3200 2200 3200 2200 3900 2550
2500 1600 3700 2250 3700 2250 4500 2650
2000 4200 2300 4200 2300 5200 2800
1200 3200 2270 3200 2270 4000 2650
2600 1600 3700 2320 3700 2320 4600 2750
2000 4200 2370 4200 2370 5300 2900
1000 3000 2300 3000 2300 3700 2650
2700 1600 3700 2370 3700 2370 4600 2800
2000 4200 2420 4200 2420 5300 2950
1000 3000 2370 3000 2370 3700 2700
2800 1600 3800 2450 3800 2450 4600 2850
2000 4300 2500 4300 2500 5300 3000
1000 3000 2430 3000 2430 3800 23800
2900 1600 3800 2500 3800 2500 4700 2950
2000 4300 2550 4300 2550 5400 3100
1000 3100 2500 3100 2500 3800 2850
3000 1600 3800 2580 3800 2580 4700 3000
2000 4300 2630 4300 2630 5400 3150

*Powyzsze wartosci stuzg wytacznie celom informacyjnym. Po najbardziej aktualne informacje zapraszamy na strone www.superlit.com
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AKCESORIA GRP

PN (1-6) PN 10 PN 16

1000 3100 2550 3100 2550 3800 2900
3100 1600 3800 2630 3800 2630 4700 3050
2000 4300 2680 4300 2680 5400 3200
1000 3100 2630 3100 2630 3900 3000
3200 1600 3900 2700 3900 2700 4800 3150
2000 4400 2750 4400 2750 5500 3300
1000 3100 2680 3100 2680 - -
3300 1600 3900 2760 3900 2760 - -
2000 4400 2810 4400 2810 - -
1600 3900 23830 3900 2830 - -
3400 2400 4900 2930 4900 2930 - =
3000 5700 3010 5700 3010 - -
1600 3900 23880 3900 2880 - -
3500 2400 4900 2980 4900 2980 - =
3000 5700 3060 5700 3060 - -
1600 4000 2960 4000 2960 - -
3600 2400 5000 3060 5000 3060 - -
3000 5700 3130 5700 3130 - -
1600 4000 3010 4000 3010 - -
3700 2400 5000 3110 5000 3110 - =
3000 5700 3180 5700 3180 - -
1600 4000 3090 4000 3090 - -
3800 2400 5000 3190 5000 3190 - -
3000 5800 3260 5800 3260 - -
1600 4000 3140 4000 3140 - -
3900 2400 5000 3240 5000 3240 - =
3000 5800 3310 5800 3310 - -
1600 4100 3210 4100 3210 - =
4000 2400 5100 3310 5100 3310 - -
3000 5800 3390 5800 3390 - >

*Powyzsze wartosci stuzg wytacznie celom informacyjnym. Po najbardziej aktualne informacje zapraszamy na strone www.superlit.com
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AKCESORIA GRP

tuki GRP

300 450 275 300 325 400 450 650
350 525 275 300 325 425 500 700
400 600 325 350 375 475 550 800
450 675 325 375 400 525 625 950
500 750 325 375 400 525 625 950
600 900 325 400 450 600 700 1075
700 1050 400 425 475 650 775 1200
800 1170 400 450 525 700 850 1350
900 1200 400 475 550 725 875 1400
1000 1270 425 500 575 750 925 1450
1100 1320 475 525 600 800 1000 1550
1200 1370 475 525 600 825 1025 1600
1300 1420 500 550 650 875 1075 1650
1400 1470 500 575 675 900 1100 1700
1500 1570 550 650 725 1025 1250 1900
1600 1670 600 675 800 1100 1300 2000
1700 1770 675 775 850 1200 1400 2200
1800 1870 675 775 850 1200 1400 2200
1900 1970 700 800 900 1300 1500 2400
2000 2070 700 800 900 1300 1500 2400
2100 2170 775 875 950 1400 1600 2600
2200 2270 775 875 950 1400 1600 2600
2300 2370 800 900 1000 1500 1700 2800
2400 2470 800 900 1000 1500 1700 2800
2500 2600 1000 1100 1200 1700 1900 3000
2600 2700 1000 1100 1200 1700 1900 3000
2700 2800 1100 1200 1300 1800 2000 3200
2800 2900 1100 1200 1300 1800 2000 3200
2900 3000 1200 1300 1400 1900 2100 3400
3000 3100 1200 1300 1400 1900 2100 3400
3100 3200 1300 1400 1500 2000 2200 3600
3200 3300 1300 1400 1600 2000 2200 3600
3300 3400 1400 1500 1700 2100 2300 3800
3400 3500 1400 1500 1700 2100 2300 3800
3500 3600 1500 1600 1800 2200 2400 4000
3600 3700 1500 1600 1800 2200 2400 4000
3700 3800 1600 1700 1900 2300 2500 4200
3800 3900 1600 1700 1900 2300 2500 4200
3900 4000 1700 1800 2000 2400 2600 4400
4000 4100 1700 1800 2000 2400 2600 4400

* Powyzsze wartosci stuza wytacznie celom informacyjnym. Po najbardziej aktualne informacje zapraszamy na strone www.superlit.com
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AKCESORIA GRP

® |

Kotnierze GRP

* Powyzsze wartosci stuzg wytacznie celom informacyjnym. Po najbardziej aktualne informacje zapraszamy na strone www.superlit.com

DN (mm) L (mm)
300 600
350 600
400 600
450 600
500 600
600 600
700 600
800 600
900 600
1000 600
1100 700
1200 700
1300 800
1400 800
1500 800
1600 900
1700 900
1800 1000
1900 1000
2000 1000
2100 1100
2200 1100
2300 1200
2400 1200
2500 1300
2600 1300
2700 1400
2800 1400
2900 1500
3000 1500
3100 1500
3200 1500
3300 1500
3400 1500
3500 1500
3600 1500
3700 1500
3800 1500
3900 1500
4000 1500

o




Redukcje GRP

AKCESORIA GRP

DL DS A=B L LL
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
300 200 400 250 1050
300 250 400 125 925
350 250 400 250 1050
350 300 400 125 925
400 300 400 250 1050
400 350 400 125 925
450 350 400 250 1050
450 400 400 125 925
500 350 400 375 1175
500 400 400 250 1050
600 400 400 500 1300
600 500 400 250 1050
700 500 400 500 1300
700 600 400 250 1050
800 600 400 500 1300
800 700 400 250 1050
900 700 400 500 1300
900 800 400 250 1050
1000 800 400 500 1300
1000 900 400 250 1050
1100 900 400 500 1300
1100 1000 400 250 1050
1200 1000 500 500 1500
1200 1100 500 250 1250
1300 1100 500 500 1500
1300 1200 500 250 1250
1400 1200 500 500 1500
1400 1300 500 250 1250
1500 1300 500 500 1500
1500 1400 500 250 1250
1600 1500 600 250 1450
1600 1400 600 500 1700
1700 1500 600 500 1700
1700 1600 600 250 1450
1800 1400 600 1000 2200
1800 1600 600 500 1700
1900 1700 600 500 1700
1900 1800 600 250 1450
2000 1600 600 1000 2200
2000 1800 600 500 1700

2100 1900 600 500 1700
2100 | 2000 600 250 1450
2200 | 2000 600 500 1700
2200 | 2100 600 250 1450
2300 | 2100 600 500 1700
2300 | 2200 600 250 1450
2400 | 2200 600 500 1700
2400 | 2300 600 250 1450
2500 | 2300 750 500 2000
2500 | 2400 750 250 1750
2600 | 2400 750 500 2000
2600 | 2500 750 250 1750
2700 | 2500 750 500 2000
2700 | 2600 750 250 1750
2800 | 2600 750 500 2000
2800 | 2700 750 250 1750
2900 | 2700 750 500 2000
2900 | 2800 750 250 1750
3000 | 2800 750 500 2000
3000 | 2900 750 250 1750
3100 | 2900 900 500 2300
3100 | 3000 900 250 2050
3200 | 3000 900 500 2300
3200 | 3100 900 250 2050
3300 | 3100 900 500 2300
3300 | 3200 900 250 2050
3400 | 3200 900 500 2300
3400 | 3300 900 250 2050
3500 | 3300 1050 500 2600
3500 | 3400 1050 250 2350
3600 | 3400 1050 500 2600
3600 | 3500 1050 250 2350
3700 | 3500 1050 500 2600
3700 | 3600 1050 250 2350
3800 | 3600 1050 500 2600
3800 | 3700 1050 250 2350
3900 | 3700 1100 500 2700
3900 | 3800 1100 250 2450
4000 | 3800 1100 500 2700
4000 3900 1100 250 2450

* Powyzsze wartosci stuzg wylacznie celom informacyjnym. Po najbardziej aktualne informacje zapraszamy na strone www.superlit.com
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Studnie GRP

RE

Lotnisko w Deblinie

Projekt: Lotnisko w Deblinie
Polska
DN2400
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I 7£CHIVOLOGIE BEZWYKOPOWE | @
Rury przeciskowe
Do instalacji rur przeciskowych nie trzeba wykonywa¢ wykopow.

Rury instaluje sie wewnatrz tunelu pod ziemig przy uzyciu maszyn specjalnego przeznaczenia (wytaczarka tunelowa -
TBM), metodg przeciskania.

Stal

Uszczelka
OD
1
Dtugos¢ rury (L) = 1800 or 2800 mm tacznik: Stal nierdzewna (316)
Szerokosc tgcznika = 120 mm (DN400 - 800) Uszczelka: EPDM 60 + 5
140 mm (DN90O - 1400) tacznik stalowy o grubosci 2 mm stosowany jest dla cisnienia PN 1.
k3cznik stalowy o grubosci 2,5 mm stosowany jest dla ci$nienia
PN6iPN10

Tabela projektowa dla rur przeciskowych
(w oparciu o site przecisku)

Srednica Sita Srednica Grubosc¢ Srednica Sita Srednica Grubos¢ SniTaE
Nominalna | przecisku | zewnetrzna Scianki Sztywnosc¢ Nominalna | przecisku |zewnetrzna $cianki Y

Gj (tons) Gj (tonnes)

400 50 427 23 132.958 700 250 718 55,1 378.021

500 50 530 19,8 41449 800 250 820 485 | 174646

600 50 616 18 19.551 900 250 924 44,6 96.657

700 50 718 17,5 11.045 1000 250 1026 40,8 54.821
1200 250 1229 353 22.140

500 100 530 32,5 195.884 1400 250 1434 31,5 10.087

600 100 616 28,6 85.094

700 100 718 26,5 41.201 800 300 820 569 | 286.770

800 100 820 24,1 21.060 900 300 924 519 | 151.754

900 100 924 233 13.400 1000 300 1026 473 85.260
1200 300 1229 40,6 33132

>00 50 >30 mol Ml 568.799 1400 300 1434 359 14.873

600 150 616 397 | 228070

700 150 718 357 | 104346 1200 400 1229 51,2 74.745

800 150 820 32,1 49.975 1400 400 1434 44,9 28323

900 150 924 303 29.765

1000 150 1026 28,1 17947 | [ 1400 [ 500 | 1434 | 54 | 47.981 |

1200 150 1229 24,9 7.794

600 200 616 513 | 493.408

700 200 718 452 | 212.037

800 200 820 40,2 99.380

900 200 924 374 56.705

1000 200 1026 34,4 32.908

1200 200 1229 30,1 13.890

1400 200 1434 27,1 6353

*Inne $rednice rur przeciskowych mozliwe na specjalne zaméwienie.

Kryteria projektowe:

* Ciénienia nominalne dla rur przeciskowych i facznikéw to PN 1, PN 6 i PN 10.

* Wspétczynnik bezpieczenstwa sity przeciskania = 3,5.

* Najwyzsza wytrzymatos¢ na $ciskanie = 90 N/ mm2.

* Grubosci i sztywnosci $cianek rur oblicza sie teoretycznie. Wszystkie warto$ci s obliczane i moga réznic sie od parametréw rzeczywistego produktu ze
wzgledu na tolerancje produkcyjne.

* Jako producent SUPERLIT moze zmieni¢ dane techniczne bez uprzedzenia.
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Tabela projektowa dla rur przeciskowych
(w oparciu o sztywnos¢)

e Sztywno: ry SN (N/m2)

nominalna érfutj’”i.‘g
DN Oqcz;{\ka SN SN SN SN SN SN SN SN S\
(T (mm) 32.000 | 40.000 | 50.000 64 OOO 80.000 |100.000|128.000{160.000{200.000(320.000({640.000

Srednica

Gruboe scianki ) x X | 167 ]178]191 |205 | 221 237 [255 | 298 |37,2
400 | 427 My | x [ x [0 ] a2 46 [a0 |53 ]57 [e2 |73 ]
sioppedsio | x| x| 263 | 295 | 332 | 371 [ 416 | 460 | 510 | 626 | 820
Grubgscscanki| x| 195 | 20,4 | 22,0 | 23,6 | 253 | 27,4 | 295 | 31,7 | 371 | 466
500 | 530 [T | x | 57 | 61 | 66 | 71 [ 76 |83 |89 | 96 | 114 | 144

slapraegsku | X | 421 | 463 | 520 | 577 | 636 | 709 | 781 | 856 |1037 (1345
GrubosCsren| 20,6 | 22,2 | 237 | 255|273 | 294 31,8 | 342 |368 | 432 | X

Crubescse| 46,1 | 497|534 X | X
Jednostkowa
1400 | 1434 viaga rury 379 | 409 | 442 X X
slapregsiu | 3647|3998 | 4356 | X X X

*Inne Srednice rur przeciskowych mozliwe na specjalne zaméwienie.

Kryteria projektowe:

* Ciénienia nominalne dla rur przeciskowych i facznikéw to PN 1, PN 6 i PN 10.

* Wspotczynnik bezpieczenstwa sity przeciskania = 3,5

* Najwyzsza wytrzymatos$¢ na Sciskanie = 90 N/ mma2.

* Grubosci i sztywnosci Scianek rur oblicza sie teoretycznie. Wszystkie wartosci s obliczane i moga réznic¢ sie od parametréw rzeczywistego produktu ze
wzgledu na tolerancje produkcyjne.

* Jako producent SUPERLIT moze zmieni¢ dane techniczne bez uprzedzenia.

X
Slapreedsku | 2500 | 2840 | 3105 | 3410 | 3729 | X
X
X

600 | 616 Jeﬁzggma 71| 77 | 83| 89 | 96 | 104 | 112 | 121 [ 131 | 155 | X
siapredsi | 552 | 618 | 680 | 754 | 828 | 913 | 1010 |1106 1209 | 1459 | X

Grubose scianki| 38| 25,7 | 27,5| 29,6 | 31,8 | 343 | 37,1 |399 |431 |508 | X

700 | 718 %@;ﬂw 97 | 105 | 113 | 122 | 131 | 142 | 154 | 166 | 179 | 213 | X
staprrecsiu | 753 | 845 | 932 | 1033|1138 1256 | 1388 |1518 |1666 (2016 | X

Grubostsdanki 97,11 29,2 31,3 | 33,8 | 364 | 39,2 | 424 | 458 | 494 | X X

800 | 820 Jeﬁgké’;jﬁ’&a 128 | 139 | 149 | 162 | 174 | 188 | 204 | 221 | 239 | x | X
siapredsks | 1049| 1166|1282 | 1419|1561 | 1712 1884 |2065 [2255 | X | X

Grubosscianki| 304 | 32,8 | 352 | 38,0 | 40,8 | 440 | 47,7 |513 | X | X | X

900 | 924 | "Vagrs” | 160 173 | 186 | 202 | 218 | 235 | 255 [276 | x | x | X
slapreedsku | 1330 1480 1630 | 1803 | 1975 [ 2170 | 2394 | 2610 | X X X

Grubeccsdankil 335 | 36,1 | 38,8 | 42,0 | 45,2 | 48,6 | 52,6 | X X X X

1000 | 1026 | W’ | 196 | 212 | 229 | 248 | 268 | 288 | 313 X | x | x
siaprzecsiu | 1701 | 1881 | 2068 | 2288 | 2506 | 2737 | 3006 X | x| x

Grubescscankil 399 | 429 | 46,1 | 498 | 537 | X | X X | x | x

1200 | 1229 | agmn” | 280 | 302 | 326 | 353 | 382 x | x | x
X | x | x

X | x| x

X | x| x

X | x| x

X | X | X | X | X | X|X|X

X | X | X | X | X

W razie pytan technicznych, prosimy o kontakt sales@superlit.com

| €1l




| TECHNOLOGIE BEZWYKOPOWE
Rury do reliningu

Ten sposob renowacji rurociggdw takze nie wymaga wykonywania wykopow.

W celu odnowienia starych rurociggdw instaluje sie nowe rury GRP, wsuwajac je do rur istniejgcych
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Marine-Lug® to  opatentowany  specjalny  system
podwodnego montazu rur o duzej Srednicy zaprojektowany
przez inzynieréw SUPERLIT.

Utatwia montaz rur pod wodg; utrzymuje ich stabilno$¢ do
zakonczenia instalacji.

Stalowy
korpus

tacznik GRP
Ksztattki

Rura GRP

» Uchwyty umieszczone na stalowym korpusie

- System obrotowy (fatwy do wyréwnania z otworami na
uchwyty)

- Mozna go usunac¢ po zainstalowaniu rur

* Mozliwo$¢ montazu, jak rowniez szybka i tatwa produkcja.

MARINE-LUG® SYSTEMY MORSKIE |

Szybkiitatwy montaz przy uzyciu nowo zaprojektowanego
systemu Marine-Lug® jest wazny dla nurkdw, ktorzy moga
przebywac pod wodg przez ograniczony czas.

Dzieki systemom Marine-Lug® nurkowie szybko koncza
instalacje rur bez ryzyka zagrozenia zycia i zapewniona
jest wysoka wydajnos¢ przy niskich kosztach.
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NORMY WYDAINOSC



Normy opracowane przez EN, ISO, AWWA i ASTM
obejmujg serie zastosowan rur wzmocnionych wtdknem
szklanym, w tym transport wody, sciekdw bytowych

i substancji chemicznych. Wspoing podstawg wszystkich
tych standardéw jest to, ze wszystkie odnoszg sie do
wydajnosci. Innymi stowy, w normach tych zdefiniowano
wymagane dla rur GRP testy wydajnosci. Normy te
obejmujg wiele testéw kontroli jakosci i wydajnosci.

EN:
Ta norma produktowa dotyczy rur GRP o srednicach 300
mm - 4000 mm uzywanych do transportu wody i $ciekow.

Rury GRP SUPERLIT spetniajg wymagania tej normy.

EN 1796 dla ci$nieniowych i bezcisnieniowych instalacji
wodociggowych

EN 14364 dla ci$nieniowych i bezcisnieniowych

instalacji odwadniajgcych i kanalizacyjnych

ISO:

Tanorma produktowa odnosi sie do rur GRP o $rednicach
od 300 mm do 4000 mm uzywanych do transportu wody
i sciekow. Obejmuije testy wydajnosci i kompletne testy

produktow dla rur itgcznikow. Obejmuje rury o réznych
klasach sztywnosci do cisnienia roboczego 32 bar. Rury
GRP SUPERLIT spetniajg wymagania tej normy.
1ISO 10467 dla cisnieniowych i bezciSnieniowych
instalacji odwadniajgcych i kanalizacyjnych
1SO 10639 dla ciSnieniowych i bezcisnieniowych
instalacji wodociggowych

I1ISO 10465 dla procedur instalacyjnych

NORMY WYDAINOSC! |

®

AWWA:
AWWA jest jedng z norm kompleksowych dla rur
wzmocnionych widéknem szklanym.

Norma ta zawiera kompleksowe specyfikacje kontroli
jakosci i testow wydajnosci rur i ich tgcznikdw do
zastosowan w cisnieniowych instalacjach wodociggowych
Rury GRP SUPERLIT zaprojektowano tak, aby spetniaty
wydajnosciowe wymagania tej normy.
Zasady projektowania rur GRP instalowanych pod ziemig
i nad ziemig okresla norma AWWA M45,

AWWA (€950 dla rur cisnieniowych z wiékna szklanego

Dotyczy transportu wody czystej.

Wytyczne AWWA M45 do projektowania rur z widkna

szklanego.

ASTM:
Sa rézne normy produktowe ASTM stosowane przy
réznych zastosowaniach rur wzmocnionych wtdéknem

szklanym.
ASTM D3262 dla rur kanalizacyjnych z wtdknem
szklanym Dotyczy bezcisnieniowego transportu
Sciekow.
ASTM D3262 dla rur cisnieniowych z widknem
szklanym
Dotyczy transportu wody czystej.
ASTM D3754 dla rur kanalizacyjnych i cisnieniowych

przemystowych z wtdknem szklanym.

)



KONTROLA
JAKOSCI | TESTY WYDAJNOSCI

)



KONTROLA JAKOSCI

Nosnosci obwodowe i osiowe produkowanych rur
weryfikuje sie rutynowymi testami. Ponadto testuje sie
i weryfikuje strukture i skfad rury.

Kontrole w fazie produkcyjnej

» Testy kontrolne surowcéow

» Twardos¢ wedtug Barcola

» Pomiar grubosci scianki

» Pomiar diugosci rury

» Pomiar $rednicy zewnetrznej

» Test ciSnienia hydrostatycznego

Kontrole przeprowadzone na prébkach

> Sztywnosc¢ rur

Jako fizyczna wiasciwose rury, sztywnos¢ wiasciwa jest
miarg wytrzymatosci na odksztatcenie obwodowe pod
wptywem obcigzen zewnetrznych. Poczgtkowg sztywnos¢
obwodowg w N/m2 oblicza sie wedtug ponizszego wzoru,
gdy rura jest badana zgodnie z ISO 7685 i EN 1228
poprzez odksztatcenie o ok. 3%..

S,=F*f/L*y
f = (1860 + (2500*y/dm))/100000

e

S, : sztywnos¢ N/m2

F: przytozona sita; N

f: wspotczynnik odksztatcenia
L : dtugos¢ probki; m

y : Odksztatcenie pionowe; m
dm: Srednia Srednica; m

Nieniszczgcy test odksztatcenia bez uszkodzenia

konstrukgji
Gdy probke rury bada sie zgodnie z normg ISO 10466
poprzez  stosowanie  nastepujacych  odksztatcen

nominalnych, powinna spetnia¢ warunki podane
w ponizszej tabeli.

Obwodowa wytrzymatos$¢ na rozcigganie

Sztywnos$¢ nominalna

®

Gdy wyciete z rury probki testuje sie zgodnie z 1SO 8521
i EN 1394, wyniki powinny by¢ zgodne z tabelami wartosci
minimalnych w normach miedzynarodowych.

KONTROLA JAKOSCI | TESTY WYDAINOSC! |

Osiowa wytrzymatos¢ na rozcigganie

Gdy prébki wyciete z rury w kierunku osiowym testuje
sie zgodnie z ISO 8513 i EN 1396, wyniki powinny by¢
zgodne z tabelami wartosci minimalnych w normach
miedzynarodowych.

Technologia produkgcji rur GRP SUPERLIT obejmuje
szczegbtowy program kontroli jako$ci. Program ten
zapewnia zgodnos$¢ produkgji rur i ksztattek oraz ich
testéw z normami miedzynarodowymi i lokalnymi.

Testy kontroli jakosci

Przed rozpoczeciem produkcji bada sie surowiec. Badania
te stuzg sprawdzeniu zgodnosci z normami surowcow

i produktow (rury, faczniki i ksztattki).

Symulujgcemu  warunki  pracy testowi  cisnienia
hydrostatycznego poddaje sie rury o Srednicach od 300
mm do 4000 mm z tgcznikami elastycznymi.

Mierzone wtasciwosci

Kryteria projektowe

Grubos¢ Scianki nie powinna by¢

Grubos¢ scianki rury e s '
mniejsza od wartosci zadeklarowane).

2500 5000 10000
(SN), N/m2 Dtugos¢ rury: +/-60 mm

Whasciwe odksztatcenie ob-

§ asciwe Okt sztaicenie Ot " . ) EN 1796, EN 14364, SO 10639, ISO 10467,
wo OerrkPrZY orym mehWY?) qpity 14,3 11,3 9 Srednica rury AWWA (950 (zgodne z odpowiednimi tabelami

defekty na powierzchni, % serii érednic zewnetrznych (Seria-B))

Wiasciwe odksztatcenie ob- Twardos¢ rury Mini 33 w skali Barcol
wodowe, przy ktérym nie wystapit 23,9 18,9 15 MIMUPT 33 WSKal Barcoa

defekt strukturalny, % 7
Sztywnosc rury

Minimalne wartosci testowe odksztatcenia

Zgodnie z EN 1228, ISO 7685,
ASTM D2412

Osiowa wytrzymatos¢ na

rozciaganie Zgodnie z normami EN 1393, 1SO 8513

Obwodowa wytrzymatos¢

v Y Zgodnie z normami EN 1394, 1SO 8521
rury na rozcigganie

Zgodnie z normg ASTM D2584

Test straty prazenia
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@ | | KONTROLAJAKOSCII TESTY WYDAINOSCI

TESTY WYDAJNOSCI

Test szczelnosci potaczen

W celu zweryfikowania szczelnosci potaczen, taczniki testuje sie
w warunkach okreslonych w normach EN1119, ISO8639

i ASTM D4161.

Testy dtugoterminowe

» Hydrostatyczna podstawa projektowania (HDB)

» Test korozji naprezeniowej

» Diugotrwata sztywnos¢ obwodowa (w Srodowisku wodnym)
» Test diugotrwatego odksztatcenia obwodowego

W celu wygenerowania wartosci projektowych i utrzymania ekstrapolacji, prowadzi sie testy dtugotrwate, trwajace co naj-
mniej 10 000 godzin. Innymi stowy, przy uzyciu metod I1SO 10928 wyznacza sie wymagane parametry fizyczne dla projek-
towanego 50-letniego okresu trwatosci. Przygotowuije sie co najmniej osiemnascie probek i wykorzystuje je do uzyskania
szeregu danych roziozonych w czasie trwania testu. Za pomocg metody najmniejszych kwadratéw z danych testowych
tworzy sie wykres regresji logarytmicznej. Wartosci wydajnosci odpowiadajgce 50 latom eksploatadji rur GRP powinny by¢
zgodne z tabelami w standardach miedzynarodowych.
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GRP

Glass Flber Reinforcad Polyester
Pipes and Fittings
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Przedstawicielstwo w Polsce
Soleco Pro Sp. z 0.0. Sp. K, ul. Zawita 57, 30-390 Krakow

Tel.: +48 1227656 08 Tel.: +48 734 404 158 Fax.:+48 1234505 16
E-mail: handel@soleco.pl; soleco@soleco.pl

www.soleco.pl
www.superlit.com



