METODOLOGIA PRAC
INSTALACJA MONTAZU PANELI CHANNELINE

1.1. Konstrukcja panelu GRP

1.1.1. Grubos¢ Sciany
Grubos¢ $ciany profilu jest zgodna z rysunkami konstrukcyjnymi i obliczeniami statyczno-
wytrzymatosciowymi WRc wraz z koniecznym zatwierdzeniem przez Inwestora/Wykonawcg.

1.1.2 Pomiar
Gdy dany odcinek jest juz catkowicie oczyszczony, wnetrze rury zostanie zmierzone w celu ustalenia
$rednicy odcinkéw GRP, ktore zostang uzyte do renowacji.

Q) Kontrola $rednicy wewngtrznej zostanie wykonana za pomoca tasmy pomiarowej lub tyczki
mierniczej; pomiary zostang przeprowadzone co 5m.
(i) Po zatwierdzeniu pomiarow wstepnych, do kanatu kanalizacyjnego wsuwa si¢ szablon

polistyrenowy, aby ustali¢ doktadny ksztatt wewnetrzny kanatu §ciekowego.
(iii)  Finalne Rysunki Konstrukcyjne szablonu zostang opracowane i przedtozone inzynierowi
do zatwierdzenia.
1.1.3. Dostawa

Profil jest produkowany w glownej fabryce Channeline znajdujacej si¢ w ZEA.
Profile dostarczane sa w 40-stopowych kontenerach.

1.1.4. Instalacja seementow profilu GRP

(i) Zostanie zapewniony Wykonawcy dostep do wszystkich odcinkéw rurociagu.

(ii) Przed rozpoczeciem instalacji paneli, w miejscach wtazow posrednich nalezy wykona¢ odpowiednia
wentylacje z wykorzystaniem dmuchaw powietrza.

(iii)) Kierownik zmiany i inspektor do spraw bezpieczenstwa przeprowadza kontrole pod katem
obecnosci toksycznych lub nieprzyjemnych gazéw, zapewnig akceptowalny poziom tlenu w kazdym
odcinku rurociggu oraz zostanie wydany stosowny certyfikat przed zezwoleniem danej zmiany na
wejscie do kanatu.

(iv) Panele GRP Channeline, kontrolowane urzadzenia podno$nikowe, wyposazenie ochronne oraz
wszelkie niezb¢dne narzedzia powinny by¢ odpowiednio przygotowane i sprawdzone przed
rozpoczgciem prac kazdorazowej zmiany.

(V) Po zapewnieniu bezpiecznego dostepu, kanat instalacji docelowej zostanie poddany petnej kontroli,
a wszelkie przeszkody, istotne wady i pozostale rumowiska i $mieci zostang usunig¢te.

(vi) Ekipa czyszczaca ma obowiazek usunigcia wszelkich $mieci i przeszkod.

(vii) Panele GRP Channeline zostana zabezpieczone przez przeszkolonego hakowego, uniesione i
opuszczone do kanatu instalacji docelowej przy uzyciu dobrych jakosciowo, odpowiednio
certyfikowanych i atestowanych paséw do podnoszenia, zawiesi i mechanizmoéw podno$nikowych.
(viii) Nastepnie panel zostanie przepchniety recznie lub przy uzyciu urzadzenia przeciskowego wzdtuz
kanatu instalacji docelowej az do osiggnigcia pozadanego potozenia

(ix) Ostateczne wypozycjonowanie paneli i umiejscowienie ich w kielichu sasiednich paneli odbedzie
si¢ metoda r¢cznego przepychania paneli, a w razie koniecznosci, przy wykorzystaniu dzwigni lub pasa.
(x) Nastepnie panel z uszczelka umiejscowiong na bosym koncu zostanie wepchnigty w kielich w celu
utworzenia szczelnego polaczenia. (Nalezy pamigta¢ o tym, ze uszczelka gumowa musi zostaé
umieszczona na bosym koncu panelu przed rozpoczeciem instalacji).

(xi) Powtorzy¢ kroki az do zakonczenia kazdorazowej zmiany instalacji paneli.

(xii) W razie konieczno$ci, ostatni odcinek panelu zostanie docigty na miejscu do odpowiedniej dtugosci
tak, aby koniec odcinka znajdowat si¢ w pozadanym potozeniu w punkcie dostepu.



1.1.5. Procedura iniektowania

Aby unieruchomi¢ panel GRP na swoim miejscu po instalacji, przestrzen obwodowa pomiedzy
istniejacg powierzchnig boczng a panelem GRP podlega iniektowaniu.

(i) Do iniektowania przestrzeni obwodowej zastosowana zostanie swobodnie ptynaca, niekurczliwa,
nierozwarstwiajaca si¢ masa iniekcyjna, odpowiednia do wypelniania przestrzeni pustych
z wykorzystaniem przeptywu grawitacyjnego.

(ii) Proces iniektowania powinien rozpocza¢ si¢ od dolnego biegu i bedzie postepowaé w gore

biegu.

(iii) Przed iniektowaniem nalezy uszczelni¢ konce przestrzeni obwodowej poprzez wykonanie $ciany
czotowej o grubosci 150 mm z szybko twardniejacej zaprawy cementowe;.

(iv) Wsuna¢ rurki odpowietrzajace i odprowadzajace wode (drenazowe) w $ciang czotowa.

(v) Otwory na masg iniekcyjng nalezy wycia¢ w najwyzszym punkcie istniejagcego kanatu o $rednicy
S0mm.

(vi) Umiesci¢ mieszalnik masy iniekcyjnej oraz pompe przy wtazie dostepowym.

(vii) Doprowadzi¢ przewod do pierwszego otworu przeznaczonego do iniektowania.

(viii) Wsuna¢ koniec przewodu iniekcyjnego przez panel GRP tak, aby znalazt si¢ tuz za warga otworu
przeznaczonego do iniektowania.

(ix) Tymczasowo uszczelni¢ szczeling pomigdzy przewodem iniekcyjnym a otworem przeznaczonym
do iniektowania.

(x) Zacza¢ pompowac mas¢ iniekcyjng przez przewod do przestrzeni obwodowe;.

(xi) Wypetni¢ przestrzen obwodowa w 2 lub 3 etapach, aby uniemozliwi¢ jakikolwiek ruch panelu GRP
podczas iniektowania.

(xii) Wraz z wprowadzaniem masy iniekcyjnej nastepuje wypychanie powietrza z przestrzeni
obwodowej poprzez otwory przeznaczone do iniektowania, znajdujace si¢ w panelu GRP i $cianach
czotowych przestrzeni obwodowe;j.

(xiii) Sprawdzi¢ poziom masy iniekcyjnej w przestrzeni obwodowej metoda lekkiego opukiwania
powierzchni panelu GRP. Po wstgpnym utwardzeniu, iniektowane odcinki wydajg inny ton przy
opukiwaniu. (Uwaga: Instrukcja Renowacji Kanalizacji Osrodka Badan Wodnych stwierdza, ze
dopuszcza si¢ maks. 20% pustych przestrzeni w iniektowanej przestrzeni obwodowej).

(xiv) Gdy masa iniekcyjna osiagnie 1/3 wysokos$ci kanatu i zacznie przeciska¢ si¢ na zewnatrz przez
otwor drenazowy, nalezy wylaczy¢ pompe i wyjaé przewod iniekcyjny.

(xv) Tymczasowo zatka¢ otwory i rurki czopem z drewna iglastego.

(xvi) Czop z drewna iglastego powinien by¢ owinigty papierem, co utatwia jego usunigcie po pierwszym
iniektowaniu.

(xvii) Nalezy natychmiast usuwac wszelkie pozostato$ci masy iniekcyjnej i wode, ktore moga spadac
na wewnetrzng powierzchnie panelu GRP.

(xviii) Przenie$¢ przewdd do pozostatych otworow przeznaczonych do iniektowania i powtarzaé
powyzsza procedure az do zakonczenia pierwszego etapu.

(xix) Przeprowadzi¢ kolejne etapy iniektowania wedtug takiej samej procedury, co poprzednio.

(xx) Po wstepnym utwardzeniu masy iniekcyjnej, wyjaé czopy z drewna iglastego z otworéw
odpowietrzajacych/drenazowych 1 rurek znajdujgcych si¢ w panelu GRP oraz $cianie czotowej
przestrzeni obwodowej.

(xxi) Zastosowa¢ M1-20 do korkow o $rednicy 50 m, ktore zostaty wczesniej wyjete z profilu GRP.
(xxii) Ponownie zainstalowa¢ korki GRP w profilu GRP.

(xxiii) Zdja¢ wszelki nadmiar szpachli epoksydowej z powierzchni wewnetrznego ztacza i rgcznie
wykonczy¢ w celu uformowania gtadkiej powierzchni.

(xxiv) Uszczelni¢ rurki odpowietrzajace/drenazowe w $cianie czotowej przestrzeni obwodowej za
pomocg szybko twardniejgcej zaprawy cementowe;.

(xxv) Przekierowa¢ ekipg odpowiedzialng za iniektowanie do kolejnego odcinka panelowego
i powtorzy¢ powyzsza procedure.

(xxvi) Kolejnosé czynnos$ci panelowania/iniektowania oraz liczba otworow
iniekcyjnych/odpowietrzajgcych/drenazowych, liczba i wysoko$ci wylewek masy iniekcyjnej mozna
dostosowywac zgodnie z zatwierdzeniem przez Nadzorcg¢ Instalacyjnego Channeline.



